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贵州白玻璃打孔生产厂家

发布日期: 2025-09-22

如何在玻璃上打孔：1、如果自己在家给玻璃打孔，需要准备相关的工具，网上就有一种玻璃
钻头，而且有不同的尺寸。根据自己的需求在电钻上安装不同尺寸的钻头，而在打孔的玻璃上面，
我们可以在另外一侧贴上透明胶带，这样子就能够有效防止打穿之后，玻璃掉落下来会砸伤自己。
2、要在玻璃上喷一些水，这样子有效降低碎屑的问题，需要固定好打孔的位置，按住玻璃用电钻
来开孔。打孔的时候需要把钻头垂直放在玻璃上，然后慢慢钻进去，而它的穿透力还是非常强的，
一边打孔一边用冷水喷洒，这样子能够达到冷却的效果。3、在打孔的过程之中也要注意观察，考
察一下玻璃钻孔的深度，自己可以进行调整，然后调整推进的速度，才能够保证打出来的孔非常
光滑。4、一开始很多人打孔的时候可能不是特别熟练，所以我们可以把电钻设置的速度稍微慢一
些，等到熟练之后就可以慢慢提速。激光打孔加工时间短，对被加工的材料氧化、变形、热影响
区域均较小，不需要特列保护。贵州白玻璃打孔生产厂家

玻璃打孔：玻璃的特性：透光性好、表面钢化后耐磨、并拥有良好的手感。但其缺点是易碎、易
损伤，要实现玻璃的精细成形是一大难点。玻璃打孔机加工玻璃使用的刀具一般采用金刚石磨头，
配合24000~40000转的主轴高速转动，加工时实际是以磨而非切削。配合特殊的磨头，可以实现对
超薄玻璃的开孔、开槽、上下一次性倒边、异形玻璃准确切割、外形加工、倒角等,误差可控制
在±0.02~±0.05mm,且玻璃边缘不易崩边、破损。更可根据设计好的治具，实现产品连续批量化
的生产。贵州白玻璃打孔生产厂家玻璃钻孔注意事项：钻孔时应注意手工钻上的圆铁饼和钻头不
能活动，如发现活动应及时修理。

和小编一起来看看玻璃打孔的一些相关知识，玻璃激光打孔机采用紫外激光加工技术：玻璃
打孔在以往也有很多种方式，比如刻蚀法、热加工等，而随着激光技术的出现，可在硬、脆、软
等各种材料上进行激光打孔，所以玻璃激光打孔机也就替代了传统的玻璃打孔方法。玻璃具有易
碎的特性是周所周知的，因此在玻璃制品表面进行雕刻打孔，对工艺要求很高，所以普通的激光
打孔虽然能进行玻璃打孔，但其打孔工艺不能达到理想状态，而紫外激光打孔机就非常简单。希
望以上的介绍能对你有所帮助。

和小编一起来看看玻璃打孔的一些相关知识，玻璃打孔：用于各种超薄玻璃的精细加工、异
形切割，技术已非常成熟·由于未来电子消费市场的发展和需求，更多的数码电子显示屏采用了
玻璃为显示屏或触摸屏，玻璃打孔机的市场也越来越巨大。玻璃打孔机的特性是：机器小、加工
精度高、机器稳定、成品精细、加工速度快、生产效率高的特点。(因玻璃加工特性，较普通精雕
机而言，玻璃打孔机必需的进行多项技术改进，才能达到生产的要求。)希望以上的一些相关介绍
能对你有所帮助。生产率的进步带来了与激光器、光束处理、分光、以及工件处理方面等相关的
几种打孔策略。
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激光钻孔的主要好处有：无接触过程（无夹具磨损，材料变形较小）高度精确，一致性好，
正确控制发热量，能够钻出纵横比高的小孔，轻易编程，适合自动化设置快，夹具少，能进步生
产速度，在样品转换和小批次生产中有灵活性、普遍性（同一工具可用于激光焊接和激光切割），
很轻易进行光束组合（包括在狭窄角度上钻孔和特殊外形的钻孔），一些激光系统可以同时钻不
同外形的孔，适用于多种材料加工。特别是在弹性材料上，由于弹性材料易变形，很难用一般方
法打孔。机器设备给玻璃打孔的时候，性能比较稳定，加工速度也比较快。贵州白玻璃打孔生产
厂家

在打孔的过程之中也要注意观察，考察一下玻璃钻孔的深度，进行调整。贵州白玻璃打孔生
产厂家

紫外玻璃激光打孔机是利用激光器发出得激光束进行打孔，无需钻头接触玻璃打孔加工，所
以玻璃不会遭到外力破坏，加上紫外激光打孔的精度高、速度快、性能稳定，玻璃打孔加工完美
度和精细度效果非常好。紫外玻璃激光打孔机设备除了打孔，还能进行精致的打标，进口场镜透
光好，让其光斑均匀致密，无论打孔还是打标其质量都非常精细。紫外玻璃激光打孔机特别适用
于超精细打孔加工，具有短波长，短脉冲，光束质量优异，高精度，高峰值功率等优点。因此在
特殊玻璃材料加工领域有着极优越的应用特性，表面能够显着减少热效应，加工精度提高。贵州
白玻璃打孔生产厂家


